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являемся надежным 
партнёром в решении 
самых нестандартных 
задач по электрике 
и автоматизации

ЛЕТ



НАПРАВЛЕНИЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ

ПРОЕКТНЫЕ РАБОТЫ

1.	 Разработка проектной и рабочей документации систем автоматизации 
технологических процессов.

2.	 Разработка конструкторской документации для сборки электрощитового 
оборудования.

ЭЛЕКТРОМОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ

1.	 Электромонтажные работы, так же ЭМР связанные с монтажом 
технологического оборудования.

2.	 Сопровождение пусконаладочных работ.

ПРОИЗВОДСТВО ЭЛЕКТРОЩИТОВОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ

1.	 Сборка шкафов управления 

2.	 Сборка шкафов управления пневмооборудованием 

3.	 Сборка силовых распределительных шкафов 0,4 кВ

РАЗРАБОТКА ПРОГРАММНОГО 
ОБЕСПЕЧЕНИЯ ПЛК, КОНФИГУРИРОВАНИЕ 
SCADA И ПАНЕЛЕЙ ОПЕРАТОРА

1.	 Разработка ПО ПЛК.

2.	 Конфигурирование SCADA и панелей оператора.

3.	 Разработка FDS, блокировок оборудования (в ограниченных 
направлениях).

4.	 Пусконаладочные работы.

5.	 Обучение персонала заказчика.



НА СЕГОДНЯШНИЙ ДЕНЬ В НАШЕЙ КОМПАНИИ 
РАБОТАЕТ БОЛЕЕ 100 ЧЕЛОВЕК
Компания обладает всеми необходимыми ресурсами 
для успешной реализации проектов.

Все сотрудники регулярно проходят обучение, 
аттестации, имеют все необходимые разрешения, 
а также обеспечены всем необходимым 
инструментом.

Большое внимание компания уделяет технике безо-
пасности, сотрудники обеспечены спецодеждой и не-
обходимыми средствами защиты.

ИТР
50 человек

15
автомобилей собственный 
автопарк позволяет обеспечить 
высокую мобильность 
сотрудников

9+
лет компания «ACS» занимается 
этими видами работ

Сборочный 
цех
по производству электрощитового 
оборудования

350 м²
собственный офис

350+
успешно реализовано 
контрактов за это время

450+ М²
склад

ПРОЕКТНЫЙ ОТДЕЛ
10 человек

ОТДЕЛ АСУ ТП
10 человек

ЭЛЕКТРО- 
МОНТАЖНИКИ
50 человек



НАШИ ПАРТНЁРЫ



16.12.2021 — 01.08.2022  Г. ЕЛЕЦ

ООО «ЧЕРКИЗОВО»
Маслоэкстракционный завод в мощность 1 млн тонн в год

Описание производства

Завод производит соевое масло, шрот, оболочку, а также 
лецитин. Особенностью предприятия является уникаль-
ная система хранения готового продукта, позволяющая 
исключить контакт с внешней средой.

Описание выполненных работ

1 этап:	 Разработка рабочей документации на автома-
тизацию участков суточного хранения, транс-
портировки, силосного хранения и маслобако-
вого хозяйства.

2 этап:	 Сборка, поставка шкафов PLC/RIO и программи-
рование. Электромонтажные работы, поставка 
оборудования и материалов, пусконаладочные 
работы смежных технологических участков: 
Транспорт с Элеватора в ц. Подготовки, Транс-
порт с ц. Подготовки и хранения шрота, Мас-
лобаковое хозяйство МБХ (хранение соевого 
масла) по разделам автоматизации.

3 этап:	 Сборка, поставка шкафов PLC/RIO, поставка обо-
рудования и материалов, монтаж оптического 
кабеля, программирование и пусконаладочные 
работы для автоматизации технологических 
участков, зернопогрузочное и зерноразгрузоч-
ное отделение ж. д. транспорта зерновых куль-
тур, зернового склада, погрузочное отделение 
шрота, оболочки и маслозавода. Сборка, по-
ставка ВРУ и электромонтажные работы по про-
екту.





16.12.2021 — 01.08.2022  Г. ВОРОНЕЖ 

ООО «КЕЛЛОГГ РУС» 
Модернизация производственных линий в цехах по производству 
печенья марки «Любятово»

Описание производства

Один из ведущих производителей крекеров, печенья, 
экструзионных готовых завтраков и промышленных по-
луфабрикатов.

Описание выполненных работ

1 этап:	 Аудит существующей системы, составление ал-
горитма работы оборудования с нуля, разработ-
ка рабочей документации на автоматизацию, 
разработка ПО и визуализации.

2 этап:	 Сборка, поставка шкафов управления. Демон-
таж существующей системы управления на базе 
S5 контроллера SIEMENS.

3 этап:	 Монтаж новых шкафов управления на базе S7–
1500, монтаж локальных панелей управления 
тестомесами, переподключение всего существу-
ющего оборудования с дефектовкой и заменой, 
разработка и установка узлов смешивания 
и дозирования воды в тестомесы, организация 
места работы оператора со станции оператора 
на SCADA.

4 этап:	 Проведение пусконаладочных работ, тести-
рование работы ПО и ее отладка, проведение 
контрольных замесов с выходом на требуемую 
производительность линии и качество продук-
та; обучение персонала.

Результат:	 Благодаря системному подходу к решению 
вопросов, в сложной экономической ситуации, 
удалось выполнить поставку зарубежного обо-
рудования, произвести обратный инжиниринг 
существующей системы. В совместной работе с 
производством, произвели восстановление ал-
горитмов работы системы. Как итог, успешный 
запуск с выходом на производственные мощно-
сти линии и оптимизацией рабочего процесса 
цеха производства.   





26.08.2022 — 04.03.2024  Г. НИЖНИЙ НОВГОРОД

ООО «НМЖК» 
Поставка, монтаж, пуско-наладка станции автоматической мойки оборудования 
и модернизация существующих технологических линий

Описание производства

Группа компаний «НМЖК» производит продукты питания, 
промышленные маргарины и пищевые ингредиенты, 
а также мыло. 1 место на российском рынке фасованных 
маргаринов. 1 место на российском рынке соусов.

Описание выполненных работ

1 этап:	 Разработка рабочей документации, разработка 
ПО и визуализации, совместное описание алго-
ритмов мойки оборудования.

2 этап:	 Сборка, поставка шкафов управления, панелей 
управления, рабочих станций оператора.

3 этап:	 Монтаж новых шкафов управления, дооснаще-
ние существующих ШУ, монтаж кабеленесущих 
систем и кабельных линий, монтаж шкафов 
управления пневматическими задвижками, 
монтаж пневматических линий, модернизация 
существующего оборудования, организация се-
тей связи контроллеров и периферии.

4 этап:	 Проведение пусконаладочных работ, тестиро-
вание работы ПО и ее отладка, проведение кон-
трольных моек оборудования с забором проб 
лабораторией, получение смывов и одобрения 
от лаборатории, выход на требуемое время 
цикла мойки линии, обучение персонала.

Результат: 	 Благодаря совместной работе на произ-
водстве сократилось время мойки, сократилось 
количество ручных операций.  





С 2018 ГОДА  ЦФО

TETRA PAK 
(УПАКОВОЧНЫЕ СИСТЕМЫ) 
Аккредитованный подрядчик 

Описание производства

Это крупнейший в мире по объёму продаж производи-
тель упаковки для пищевых продуктов.

Описание выполненных работ

Реализовали более 10 крупных объектов под флагом 
компании. Некоторые из них АО «Прогресс»: Монтаж ли-
нии по приготовлению и фасовки молочной продукции 
с СИП-мойкой; ОАО «Северное молоко»: Монтаж полного 
цикла производства молочной продукции (от приёмки 
до упаковки); ООО «Нестле Россия». Монтаж станции 
водоподготовки; ООО «Южное»: Монтаж полного цикла 
производства (от приёмки до упаковки) и т. д.





2024 Г.  Г. ЛИПЕЦК 

АО ПРОГРЕСС
Монтаж линии компонентов для барабанной сушилки № 4

Описание производства

Лидер на отечественном рынке детского питания. Ком-
пания выпускает широкую линейку продукции для детей 
раннего возраста — более 250 продуктов под брендом 
«ФрутоНяня».

Описание выполненных работ

1 этап:	 Аудит существующей системы, разработка ра-
бочей документации.

2 этап:	 Оценка комплектности поставки оборудования, 
составление дефектной ведомости.

3 этап:	 Монтаж нового оборудования, монтаж шкафов 
управления и панелей оператора, монтаж ка-
бельных и кабеленесущих линий.

Особенность работы

Требовалось произвести монтаж технологического обо-
рудования, которое поступило на склад предприятия 
2 года назад, поддержка производителя отсутствует, 
требовалось разобраться с технологическим процессом 
и внедрить данное оборудование так‑как это предпола-
гал поставщик.





02.05.2023 — 30.09.2023 Г.  Г. НОВОВОРОНЕЖ 

ООО «МАСЛЕНИЦА» (BUNGE СНГ)
Монтаж линии по увеличению мощности переработки семян в цехе 
подготовки. 

Описание производства

Производит и реализует на территории России, а также 
по экспортным направлениям бутилированное подсол-
нечное масло собственных торговых марок.

Описание выполненных работ

1 этап:	 Разработка рабочей документации разделов 
ЭМ, АТХ, Э3.

2 этап:	 Сборка щитового оборудования на площадке 
заказчика.

3 этап:	 Монтаж нового оборудования (датчики конвей-
еров, дробилок, норий и т. д.), монтаж кабель-
ных линий, кабеленесущих систем.

4 этап:	 Сопровождение пусконаладочных работ с запу-
ском производства на новом алгоритме. 





13.02.2023 — 02.06.2023 Г.  Г. ВЛАДИМИР 

ABI PRODUCT
Автоматизация холодоснабжения ВОПов, устройство систем контроля 
загазованности

Описание производства

Ведущий в России производитель удобных и простых 
в приготовлении продуктов питания из мяса.

Описание выполненных работ

1 этап:	 Сборка шкафного оборудования согласно пе-
реданной докуметации, на собственной произ-
водственной площадке.

2 этап:	 Монтаж нового оборудования (датчики загазо-
ванности, индикация, посты управления и т. д.), 
монтаж кабельных линий, кабеленесущих си-
стем.

3 этап:	 Проведение пусконаладочных работ с запуском 
производства на новом оборудовании.

Результат:	 Благодаря проделанной работе, компания 
ABI смогла запустить новые производственные 
линии, а также целый цех по охлаждению гото-
вой продукции. 





23.06.2023 — 15.09.2023 Г.  Г. КАШИРА

АО «КЦ» (КУРИНОЕ ЦАРСТВО)
Модернизация комбикормового завода до мощности 80 т/ч

Описание производства

Куриное царство является одним из крупнейших в отрасли комплек-
сом предприятий в ЦФО и ПФО.

Описание выполненных работ

1 этап:	 Разработка рабочей документации АТХ, ЭМ, Э3, СКС, ЭО, ЭГ.

2 этап:	 Сборка ГРЩ, РЩ, ЩО на собственной производственной 
площадке.

3 этап:	 Подключение ГРЩ от новой подстанции, монтаж кабелене-
сущих конструкций от ТП до цеха производства.

4 этап:	 Цех Подготовки: монтаж кабельных линий с последующим 
подключением и проверкой, монтаж кабеленесущих си-
стем; монтаж коробок, кнопочных постов, монтаж освеще-
ния.

5 этап:	 Склад готовой продукции: монтаж кабельных линий с по-
следующим подключением и проверкой, монтаж кабелене-
сущих систем, монтаж коробок, кнопочных постов, монтаж 
освещения.

6 этап:	 Маслобаковое хозяйство: монтаж кабельных линий с по-
следующим подключением и проверкой, монтаж кабелене-
сущих систем, монтаж коробок, кнопочных постов, монтаж 
освещения.

Результат:	 Основными рисками успешного запуска были очень 
сжатые сроки и невозможность остановки действующего 
производства. Проработав последовательность подготови-
тельных и основных работ нам удалось выполнить работы 
в срок, благодаря чему заказчик смог выдержать свой гра-
фик поставки продукции, а также увеличил производитель-
ность линии с 50 до 80 т., в час отпускаемой продукции.  





17.10.2022–30.10.2023 Г.  Г. ДАНКОВ

АО «ЧМПЗ»
Модернизация оборудования линии транспортировки и хранения 
мяса на кости

Описание производства

Завод по убою и переработки мяса свиньи.

Описание выполненных работ

1 этап:	 Аудит существующей системы, разработка тех-
нологической схемы существующей линии, 
разработка схем перехода с контроллера B&R 
на контроллер SIEMENS.

2 этап:	 Дооснащение и перемонтаж контроллерного 
оборудования в существующих шкафах линии.

3 этап:	 Адаптация программного кода с B&R 
на SIEMENS, организация обмена с системой 
учета и хранения полутушей на складе (взаимо-
действие Voran и CSB).

4 этап:	 Проведение пусконаладочных работ с запуском 
производства на новом оборудовании.





15.05.2023 — 15.08.2023 Г.  Г. ЛИСКИ

ООО «ЧЕРКИЗОВО»
Модернизация элеватора комбикормового завода

Описание производства

Завод по производству комбикормов.

Описание выполненных работ

1 этап:	 Разработка технологической схемы на все 
участки элеватора, разработка схем перехо-
да с контроллера LG на контроллер SIEMENS. 
Оцифровка существующей рабочей документа-
ции и схем, разработка рабочей документации 
на новое оборудование.

2 этап:	 Сборка на собственном производстве шкафного 
оборудования, монтаж новой оптоволоконной 
линии связи между контроллерным оборудова-
нием.

3 этап:	 Дооснащение и перемонтаж контроллерного 
оборудования в существующих шкафах. Раз-
работка ПО, разработка SCADA с внедрением 
маршрутов движения сырья.

4 этап:	 Проведение пусконаладочных работ с запуском 
производства на новом оборудовании.

Результат:	 После модернизации существующей си-
стемы автоматизации элеватора, получилось 
добиться стабильной работы технологического 
оборудования. Благодаря организации топо-
логии кольца, повысилась общая надежность 
системы. 

  





НАША
КОМАНДА






